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^scMnenfabrlk Hermann H. Haths, 
^ iJuaae ldorf 1^ JorriDa;er Slir. ' 

Verfahren und Vorrichtung, urn Bannen aus Papier 
Zellstoffwatte, Paserflillen und dgl. in eSzelAe 
zickzaclcforinig gefaltete Stiicke zu tkSn. 

. iSs ist bekannt, beispielsweiee bei der Herstellung von Papier- 
tasdientiicliem oder Papierservietten die tiaterialbahn zickzack- 
foraig zu falten und na'ch dem Paiten durcbzusclmeiden, so daB Je 
einmal gefaltete iiiLnzeletuoke entstehen. Dabei werden zum zick- 
^ zackformigen Palten der Bannen Vorricbtungen benutzt, die zwei 
' umlaufende Waizen enthalten, die um 180° versetzt mit 3e einer 
Palzklappe und einem Paizmesser veraeben sind, und zwiscben die 
die katerialbabn bineinlauft, die ^eweila durcb das Falzmesser 
an den einen Cylinder in die ffalzklappe an den anderen Zylinder ' 
gedruckt und dadurcb von den Zyiindem vrecbselseitig mitgenommen 
wird, und so die Zickzackfaltimg entstebt. 

oollen aus der .^aterialbahn groBere Foruate, z.B. I'iscbtuober, • 
iiettucber ouer dgl, bergestellt werden, so mixBten die Zylinder 
der Faltmascbine sebr groBe i>urchmestier erbalten, und die 
^ascbine wiii-de unforjnic^ rtoB. Man kaun obiie VergroBerung der 
ZyLiijcler nabezugf die doppelten Formate erzielen, wenn der 'I'renn- 
achnitt nicbt in der kitte, aondem an dem einen liand des ! 
otupela Kefiibrt vrlrd, .^ch diea geniigt Jedocb ffir groBe -L-ormab .'. 
nicbb. 



- 2 - 



309826/0166 
BAD ORIQtNAt 



- 2 - 

2164081 

Gelost wird di Aufgabe, zickzackftSxmig gefaltete iJlaick groBerer 
Pormat lierzustellen, dadurcli, daB in einer Vorriclilnuig zum Zick- 
zackfalten jede n-te Falte etwas waitez* kerausgezogexi wlrd als , 
die zwisclienliegenden Palten, und die libera tekenden leile ab^je- 
schnitten verden. Dadrch. wird es enaogliclxt das einzelne Stuck 
vor dem iibtrezmen in mehrere Zickzacks^falten zu legen imd erst 
dann das Stick von der Bahn abzutrennen. 

Zur ihxrcbfiilirang dea 7erf ahrena nach. der Erfindmig kazm eine 
Vorricfattuig die^en, bei der in einer Zickzackf altmascbine mit 
zwei rotierenden Zyiindern die Palzklappen durch. Kunrenscbeiben 
gesteuert werdea, die an den Wellen der Zylinde:^'| iber Gestange 
steuerbar^ achwenkbar angeordnet sind. Die Schwenkbewegung der 
KurvenscLeiben kann dabei iiber eine weitere K-urvenscbeibe ge- 
steuert werden, die fiber ein TJntersetznngsgetriebe von den 
Zyiindern angetrieben wird. Bei den bekannten Vorrichtungen zvua 
Zickzackf aaten sind die Kxarvenscbeibent durcb die die Palzklagpen 
gesteuert werden, fest einstellbar angeordnet und warden so 
einjustiert, daB bei einer bestimmten Steilung die dem herzu^- 
stallenden Format entsnrechend gewahlt ist, die Babn von der 
Falzklapp'e losgelaseen wird. Dadurch, daB diese Eurvenecbeiben 
scbwenkbar sind und in einem bestimiaten QJakt gesteueirb werden, 
ergibt sicb die Mogiiclikeit, diese Kurvenscbeiben jeweils nacb 
einer bestimmten XJmdrebungszabl der Zylinder in eine andere 
Stellung zu brinsen, so daB jetzt die Baian von der Faizkappe 
erst losgelassen wird, wenn sie etwsus weitex' herausgezoRen ist, 
als bei den vorhergebenden iTaltxmsen. ZweckmaBig tjt die von dem 
UntersetzunKSgetriebe anj^etriebene weitere Lurvexmcheibe ausr- 
wecbselbar. Um die Jteuorbewegxingen von dieser iveiteren liurveii- 
scbeibe atuC die zu steuernden x^urvenscbeiben auf dan Wellou dor 
Falzzylinder zu ubertra;j;vu , ist zwac^maBig ein Doppelbebol vor- 
gcseben, mit einer an der Kurvouacheibe lauXendcn liolle, desseia 
£UiderGa iSnde Liber eiu tresbunse mit den die b'luLzkluppeii steuern- 
den ilurvensclieiben in /erbindting stelit. 
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die schwenkbaren llurvenaclxeibeii iiber ein ITntersetzungs- 
jo1;ri,ebe land cine weitere i^uxvensGheibe zu steuern, konn n si 
aucli hydraulisch ocler pneumatisch iiber einen wiederliolunj^szataJ.er 
durcii eine dchaltf alms Oder dgl, von den rotiex^enden Zylindem 
in dem erforderliclien Tebt gesteuert werden. 

Die aharchfuhmiDS des . erf indun;-;ssemafien Torfahrens und die mxlb^ 
ges-baltung einer zur i)ur cb.f lih rxing des Verf ahrens geeigne-ben Vor- 
riclituug wird im folgenden anhand der i'iguren erlautert* 
i)ie x''i:^uren 1 und 2 stellen in Jeitenansicht und Vorderansickt 
eine jfaJ-zmas chine zur DurduTiihruna: des Terfahrens nacb. der jQt- 
findun^J: dar# 

j/igur 3 zeiRt vergroBert den in i?igur 2 mit einer strichpunlctier- 
ten Jjinie UMrahinten l^eil der liaschine.* 

^IhTxxv 4- zeigt einen 3chnitt durcii den in i'igur 3 dargestellten 
j7uil der iu.ascbine nach der Linie C-D. 

i'ii.:;ur 5 zeiK* oinen dobnitt nach der Linie A-B in Ifigur 2. 
i?'i*rur 6 zeigt versciiiedene Beispiele, wie die iiinzelstiicke nacb. 
dem erfindunsj-s^^emaxlen Verfabren gefal-bet und abge1;renn1« werden 
konn en • 

jJxe in den jPif?uren dargest elite /orrichtung entbtllt, wie an sich 
bek^ainl;, zwei jfaizzylirider 1, die im entgegengesetzten Drehsinn 
ronieren und durcii die Zabnrader 2 sjnclironisiert Bind, In jedem 
aer /i^lindex' 1 befindet sich. eine jfalzklappe 3* deren ^ffbungs- 
und jJcklielihebel ^ durch eine Lurvenscheibe 5 geslreuert wird. Die 
Kui'veiiDcheiben *J ;iind schwenkbar auf den Jellen 6 der Cylinder 1 
angeordneto Die -iteuerunf? der Kurvenscheiben 5 erfolgt iiber ein 
weiterc Ivur^I'veiischeibe 9i die ziveckmaBi^^- auswechselbar ist, und 
von Jcr -ibtritibsv/elle 3 des Untersetz\an rGj;;ebriebes 7> das zweck- 
ifl-iiiii:; abcufall;^ auuweciiaelbar ist, angetrieben v/ird. der 
Xi.ux*venscl*ieibe Ic.uft eine oiolle 10, die an ein em zweiazmigen 
iubel 11 ari;;eordnet ist. Dos andere sndo des Hebels 11 ist iiber 
uie io^b:ua,:e 1:.. -^"^ '^urvenscheiben 5 verbxinden.-An der iSatte 
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der die Palzmaschine verlassend n War n"balin B ist eln Band- • 
meseer 15 so aneeordaet, daB dieses Bandmesser nur die iilser- 
stehenden iSnden 16 der zickzackformig gefalteten Bann absohneidet. 

Durch Ausweohseln des Untersetzungagetriebes ? und der Kurven- 
acheibe 9 kSnnen verschiedene iirbeitsryth€®n der Mascbine ein- 
gestellt werden. Dies ist scbematisob in Pigur 6 dargeatellt. 
Wird die -lasohine so eingestellt, dafl Jede zweite Falte beraus- 
gezogen und durob das Scbneidmesser abgescbnitten ist, - also 
n » 2- - so ontstebt das Format a ioit vier Lagen, das also 
bereite doppelt so groB ist als der Format, das bei der gleioben 
Masobine entstebt, wenn bei iibliober Zickzackf altung das Band- 
messer an einer Seite samtlicbe Falten durcbscbneidet und vier- • 
mal so grofl als die Formate die entsteben, wenn der in Ziclcaack- 
falten gelegte Stapel in 4.er Mitte durcbgescbnitten wird. Bei 
dem Format b wird d«weils die. dritte Falte weiter berausgezosen 
und abRescbnitten - also n « 5 - so dafl ein StUck mit seobs 
i-agen entstebt^ und bei dem Format -wird deweils die vierte Palte 
weiter berausgezogen und abgescbnitten - also n =. 4-eo daB ein 
Format mit acbt Lagen entstebt. In Figur 5 ist angenommen, daB 
die idascbine fur die Herat ellung des Formates b mit seobs Lagen. 
eingestellt ist. Entsprecbend dem Format b in Figur 5 ist in 
Figur 3 das Untersetzungsgetriebe 7 ni* dem Untersetzungsver- 
baltnis 1 ; 5 ausgefubart, und in Figur /I- ergeben sicb die 
Winkel der Kurvenscbeibe 9 mit oC- 120** und /3 = 30®. Die Wir- 
kungsweise ist aus den Figuren leiobt verstandlicb, Gebt man von 
den nicbt berausgezogenen Falten aus, so°«» bei der Mascbine 
die Kurvenscbeiben 5 so eingestellt, daB die normale Faltung 
entstebt. Dabei lauft die Eolle 10 auf dem Teil der Eurven- 
sobeibe 9 der den groBeren Durcbmesser besitzt. Nacbdem zwei 
noriaale Falten gelegt sind, gelangt die Holle iO auf den ffieil 
der Etirvenscbeibe 9 mit kleinerem Durcbmesser, wodurcb die beiden 
Kurvenscbeiben 5 etwas entgegen dem Ubrzeigersinn gesebwenkt 
werdeu. Di Falaklappe 3 d s recbten Zylinders 1 ziebt desbalb 
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die y/arenbaim welter heraus als bel den belden vorliergelienden 
faltungexiy so dafi der Dberstand 16 entsteht. Samlt die Lange der 
gelegten Palten gleich.* bleibt, bzw. die Palte nlcki; zuznicls^e-* 
20geQ wlrd, wlrd dtirch die Yerschwenkiing der Kurvenschelbe 5 aja. ' 
llnken Zyllnder 1 die Falzklappe dieses Zyllnders etwas f ruber 
geoffnet) so daB zu belden Selten der auf der rechten Selte ! 
welter berausgezogenen Palte an der llnken Selte die Falten > 
*etw8LS nacb recbts versetzt slnd. Blese Verset^xxag 1st Jedocb aurj 
etwa balb so grofi als die Versetzuag an der recbten Selte. Samlt j 
dlese Versetzung rlcbtlg elngestellt werden kann, 1st zweck- 
mafilg die Eurvenscbelbe lalt dem Grestange 1? uber elnen Scblltz 17! 
verbixnden, so daB der W^nkel, urn dan dlese Eliirvenscbelbe ver-* . 
scbwenkt wlrdy-elnstellbar 1st* Zur genauen Elnstelltmg 1st die 
Stange .12 bi|e 18 und die Stange 13 bel 19. ixi der Lange ver- ! 
stellbar. Wle aus Flgiar 5 erslcbtllcbf werden durcb das Band- I 
messer 13 die Uberstebenden Enden 16 abgescbnltten, so dafi dl j 
In Plgur- 6 dargestellten Eormate erbalten werden. } 

i 
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Patent anspriicliB 

7er£ahren um Baimen aus Papier, Zellstoff watte, Easerflies n 
Oder dsl, in einzelne zickzackf oCTiig- gef altete Stiicke zu tei- 
Len, dadxarch p ;AVfiTing eichnet t daB in einer Vorriah.tums ziam 
Zickzaokfalten Jede n-te Falte etwas waiter iLerausgezogen 
wird als die zwisclienliecenden Palten oand die iiberstehend n 
Teile abgesclmitten warden. 

TTorriclitung zur Iharclifiaarung des Verfahrens naah. Ansprucli 1, 
cLadurcli pekennzeiotmet , daB in einer Zickzackf altmaschine mit 
swei rotierenden Zylindem (1) die Palzklappen (3) durcli 
Kurvenscheiben (5) gesteuert werden, die an den Wellen (6) der 
Zylindei^ iiber Geatiinge (12, 13) sokwenkbaii^ angeordnet sind. 

Vorrichtung nach. Anspruch 2, daduroh gekennzeichnet ^ daB die , 
Steuerung der Kurvensch.eiben (5) iiber eine von dem Unter- 
aetzungsgetriebe (7) angetriebene, gegebenenf alls ausweclisel" 
bare Kurrensclieibe (9) erXolgt, 

Vorricktung naoli ^sprucli 2 und 3» dadurch. gekennzeichnet , 
laB an einem Doppelliebel (11) eine an der Zurvenscheibe (9) 
laufenden Holle (lO) angeordnet ist und das andere-^Ende des 
Doppelhebela (11) iiber Gestange (12, 13) mit den Kur^en- 
scb^eiben (5) in Verbindung steht. 
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